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Gegenstaxul der ErfiadAmg ist efai Drahtgewebe bekann- 
ter Tressenkonslruklion, dessen ia <ler Diagonale 
liegead'e Dffnungen bis zu jeder gewanschten Dlchte 
verrtngert oder voUkommen geschlossen werden kon- 
nen derart, dafl xechts vmd liaiks des eigenlKchen 
Kettendrahtes, der dies Tragelexn<^t bUdel, diiiui^re 
Dr&hte aus Metall oder Kunststoff oder faserige Faden 
In beldebiger Anzahl und Starke «Taigewebt warden. 
Die so beschilebene Konstruktlon hat den Vortell, 
dafl die Dlchte der Faden in der Kettenrichtung Uegt, 
w&hrend beA den bisher bekannten Tressengewben die 
• Dichie von den SchxiBfaden bestimmt wurde. 
Tressengewebe . groBer Dichte milssen mlt dttnpsten 
Drahten In Korperbdjndamg gewebt werden, ahniC daB 
elne vollkommene Dlchte erreldit wird, da die Dffniin- 
gen in den Kreuzungen sich nicht schlleBen k5nnen. 
Die hohe SchuAzahl erfordert aber auch hohe Herstel- 
lungskosten. AuBerdem muB zur Erlangung einer ge- 



ringsten KomdurchlSssigkeit die Starke der Kelten? 
drahte sehr nledrlg gehalten werden, wodurch Drwk- 20 
und VerschleiflfesUgkeit verringert werden. 
Bed dem hler beschriebenien kombinierten- Gewebe 
konnen die als Tragelemente dlenenden Ketten-. und 
SchuBdrahte beiiebig stark ausgefiihrt werden, dean die 
dadurch an den Kreuzungen grofler werdemde Dffnung 25 
wird, wle eingangs beschrieben, mit dunneren Drfibten 
Oder Fasern ausgefiilU. Fttr die SchuMrShte ' genOgt 
hbchstens die Halfte <ief Sciiuiizahl eines Korpertressen- 
gewebes. Es ist sogar vorlellhaft, mogUchst dldkere 
SchuBdrahte aneinanderllegend efavzuweben, um die 30 
. Fiache der dicht nebeneinanderlLegenden oder ge- 
schichtcten FilUfSden w«egen ihrer Kapillarwlrkung zu 
vergroBern. 

Das. kombinlerbe Gewebe kann also so hergeslelll wer- 
den, dafl es hdchBlen Druckbeanspruchungen standhfiU .35 
und trotzdem die Bedlngungen fUr allerfeinste Fiatrate 
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erfflUt In vdjelen Ffllen kSnnen SlQtzvorrlchtmigen 
ganz ^>eseitlgt imd <l«init veibundene umatfindUche 
Montagen vermieden weidexL ; 

An Stelle iron TextHgeweben kaim das dex Erfindmvg 
5 zugruitde llegeoMifi Gew€toe eingesetzt werden, dixiem . 
die diagonalen Offnvmgen mit TexUIf&den ausgefiiiU 
werden, EHese TexOlfaden sind daivn allseUlg von den 
TragdrShten umg©ben «ad werden dadurch gegen me- 
chandscheh Ye«chlelB und Verfilzung g«8chutet 
10 In der Zelchnung elnd dde Tragdraht^ mjt den BucU- 
staben K und S nnd die Paildrahte mlt dem Bucb- 
staben P bezeicbnet. 

PaieniansprHche: 
1. Fillergewebe ana MetaU- oder Ktinststoffdrahten od^r 
16 auch Drahten beider Art g-ekenntzelcbiuet durcb 
elnen TragkSrper des Gewebes aus alarken, glatten. 



oder'lRbrfach g«»drehten <SeUform) Ffiden (K» S) 
und be6deiselts des Kettfadens <K) in die Ziyjschen- 
raume gesdxlchtet gewabte feine Fadan (F), die mlt ^ 
ihrer Kapillarwiikung die Filterarbeit abernelimen. 20 

Hltergewebe nabb Anspnioh 1, dadurch gekennaeich- 
net, dafi in die Zwischenrauroe sovlel einzeUie Faden 
(F) diinner als der Kelldraht (K) edngewebt slnd, daft 
der Zwls<^enraum aM^cfailt ist. dar aich dm^di die 
Uber und ujiter den Kettfaden (K) kreuienden Scbufl- 
faden (S) blWat. 

, Filtergevebe nach \^pruch 1 mud 2, dadurch ge- 
kennzelchnet, daB dia In dte Zwiacbenrauma ain- 
gawabten Faden (F) aus verseiUen oder drlUlertan 
Einzelfaden besli^en. ^ 

. PUtergewebe nach Anspruoh 1 und 2, dadurch ga- • 
kennz^hnet. daB . die An die Zwischanraume ein- 
gewabtan Faden (iP) aus Textllfasern bestehen. . 
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